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OSB Pyrotite ECO

LICZY SIE KAZDA SEKUNDA

Ogien moze niszczy¢ budynki, wyposazenie i sprzet, a na-
wet ludzkie zycia. Mozliwosé szybkiej ewakuacji personelu
dzieki odpowiedniemu zaplanowaniu drég ewakuacyjnych
oraz zastosowaniu wtasciwych materiatdw na pokrycia scian
i sufitow odgrywa bardzo istotng role, zwtaszcza w poczatko-
wej fazie pozaru. Dlatego dzisiejsi przewidujacy konstruktorzy
i architekci polegajg na wyrafinowanych materiatach budow-
lanych takich jak ptyta OSB Pyrotite ECO, ktora zapewnia

jednoczesnie podwyzszong wytrzymato$é mechaniczng oraz
wysoka odpornos¢ ogniowa. Obok doskonatych parametrow
w zakresie reakcji na ogien, ptyta OSB Pyrotite ECO charak-
teryzuje sie wtasciwosciami powierzchni takimi jak oktadziny
systemow suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych i gip-
sowo-wtoknowych. Jest przy tym duzo bardziej odporna na
pekniecia czy uszkodzenia mechaniczne podczas przemiesz-
czania, montazu i uzytkowania.




OSB Pyrotite ECO

Ptyta bazowg jest OSB Superfinish ECO (typ OSB/3) produko-
wana zgodnie z normg EN 300, ktéra jest jedno lub dwustron-
nie powierzchniowo uszlachetniana opatentowang, niezapalng
powtoka ochronna. W odrdznieniu od standardowych ptyt drew-
nopochodnych OSB Pyrotite ECO wykazuje znacznie wyzsze
parametry odpornosci na ogien. Zgodnie z obowigzujgca norma
europejskg EN 13501-1 osigga klase reakcji na ogien B-s1, dO.
Powtoka Pyrotite® zawiera niepalne sktadniki produkowane
na bazie tlenku magnezu i jest dodatkowo wzmocniona siatka
z widkna szklanego. Zapewnia ona podwyzszong odpornosc
ogniowg i jednoczesnie lepsze parametry wytrzymatosci mecha-
nicznej na zginanie i $cinanie niezaleznie od grubosci ptyty.

OSB Superfinish ECO

Pyrotite® - mieszanka cementowa na bazie tlenku magnezu

Wzmacniajgca siatka z wtdkna szklanego

ZASTOSOWANIE

W elementach konstrukcyjnych jako materiat nosny i nieno$ny

- Wewnetrzne oktadziny $cian i sufitéw

« Nosne poszycie dachow i $cian o podwyzszonej odpornosci
ogniowej

+ Ekspozycje targowe, elementy dekoracyjne w kinach, teatrach, itp.

W przemysle opakowan

- Palety dla przemystu chemicznego
- Wyposazenie dla wojska - skrzynie, kontenery

Ptyta znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie od materiatow
budowlanych wymagana jest klasa reakcji na ogien B-s1, dO
lub wyzsza. Dotyczy to gtownie wielopietrowych budynkow
mieszkalnych, domoéw w zabudowie szeregowej oraz budynkow
uzytecznosci publicznej.

Normy bezpieczenstwa pozarowego kazdego z panstw
cztonkowskich UE wymagaja stosowania na oktadziny
wewnetrzne w catym przebiegu drog ewakuacyjnych
i miejscach zbiorek wytgcznie materiatdéw o klasie reakcji na
ogien co najmniej B-s1, dO. Podobne wymagania sg stawiane
materiatom uzywanym do budowy ekspozycji targowych
w centrach wystawienniczych.

ZALETY

- Parametry wytrzymatos$ciowe i nosne jak dla ptyty OSB/3
Klasa reakcji na ogien - B-s1, dO

2 litry skrystalizowanej wody technologicznej w kazdej ptycie
o formacie 2500 x 1250 mm uwalnianej w trakcie pozaru
Powtoka Pyrotite® z siatkg z wtdkna szklanego dodatkowo po-
prawia parametry wytrzymatosciowe ptyty

Szybka i ekonomiczna alternatywa dla innych oktadzin syste-
moéw suchej zabudowy

Prostsza obrébka i montaz w poréwnaniu do ptyt oktadzi-
nowych na bazie silikatow (gipsowo-kartonowych, gipsowo-
-wiéknowych, widrowo-cementowych)

- Wysoka szczelno$¢ na przepuszczalnosc powietrza

Ponad pietnascie lat na rynku

Doktadnos¢ i stabilnos¢ wymiarow

Duza odpornos¢ na uderzenia i uszkodzenia

Szybki i suchy montaz

Mozliwos¢ stosowania na obszarach zagrozonych sejsmicznie
Produkt przyjazny srodowisku - nawet w kontakcie z ogniem
nie wydziela szkodliwych substanciji

Surowiec drzewny pochodzgcy ze zrodet zarzgdzanych zgodnie
z zasadami zrownowazonej gospodarki lesnej

Wigzanie przy uzyciu zywic syntetycznych nie zawierajgcych
formaldehydu

.
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JAK DZIAY A POWEOKA PYROTITE® W CZASIE POZARU

Przebieg pozaru mozna podzieli¢ na trzy fazy - poczatkowa,
pozar w pemi rozwiniety i rozpad (wygaszanie) - zobacz rysu-
nek nr 1. Pozar zaczyna sie od punktu zaptonu, a nastepnie
rozwija poprzez energie pochodzgcg od materiatéw palnych,
z ktorymi ma kontakt. Materiaty wykoriczeniowe oraz meble majg
olbrzymie znaczenie dla szybkosci rozwoju pozaru. Tempo jego
rozwoju moze sie znacznie rézni¢ - od kilku minut do kilku go-
dzin. Spowolnienie rozwoju pozaru pozwala na przeprowadzenie
bezpiecznej ewakuacji personelu i ugaszenie ognia w fazie, kie-

dy nie doszto jeszcze do nieodwracalnych szkéd (zobacz rysu-
nek nr 1). Prawo budowlane nie stawia okreslonych wymagan
wobec wyposazenia budynkéw, ale definiuje minimalng klase
reakcji na ogien materiatdbw uzywanych jako wewnetrzne
okfadziny scian, sufitow, itp.

Temperatura . ) Zdjecie nr 1 - Scenariusz
pozar w pefni rOZWOjU pozaru.
. rozwiniety
poczatek pozaru . .
ewakuacja personelu chtodzenie W fazie poczatkowej
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materiatéw, ktére biorg
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Pyty drewnopochodne
(0SB, ptyta widrowa, sklejka).

0SB Pyrotite ECO

Zdjecie nr 1




WAZNA ROLA PYYTY OSB Pyrotite ECO

PYROTITE® - TWOJA OCHRONA

Pyrotite® to unikatowa mieszanka cementowa - niezapalna, nie-
toksyczna, nieorganiczny materiat zaprojektowany, aby powstrzy-
mywac zapton i rozprzestrzenianie ognia. Opatentowana mie-
szanka cementowa sktada sie z rozdrobnionych, niezapalnych
czgstek tlenku magnezu i innych dodatkow trwale potaczonych
z powierzchnig ptyty bazowej. Mieszanka jest dodatkowo wzmac-
niana specjalng siatka z wtdkna szklanego, dzieki czemu war-
stwa powtoki polepsza wtasciwosci wytrzymatosciowe piyt tak
w warunkach normalnego uzytkowania, jak i w czasie pozaru.

Powtoka Pyrotite® zawiera takze molekuty skrystalizowanej wody
technologicznej. W przypadku wystawienia powierzchni ptyty na
kontakt z ogniem i wysokg temperaturg (powyzej 100°C) woda
technologiczna jest uwalniana. Z ptyty o formacie 2500 x 1250
mm wydziela sie okoto dwoch litrow wody. Tworzgca sie para
wodna schtadza powierzchnie ptyty i zapobiega jej dalszemu roz-
palaniu, czym spowalnia rozwdj ognia.

Powfoka ochronna Pyrotite® jest przyjazna srodowisku. Nie za-
wiera niebezpiecznych zwigzkéw chemicznych. Nie wymaga
zadnych szczegolnych srodkoéw ostroznosci podczas sktadowa-
nia i uzytkowania. Odpad jest réwniez catkowicie bezpieczny.
Stosowanie ptyt z powtoka Pyrotite® na okfadziny nie wiaze sie
z koniecznoscig uzycia specjalistycznych narzedzi i szczegol-
nych srodkéw ochrony osobiste;.

5 sekund

OSB Pyrotite ECO -
NAJWIECEJ KORZYSCI

Zastosowanie mieszanki cementowej Pyrotite® wraz z siatkg
z wtdkna szklanego na powierzchni ptyty OSB wptywa korzystnie
na poprawe jej parametrow mechanicznych. OSB Pyrotite ECO
to wyjatkowa ptyta konstrukcyjna, ktéra dodatkowo zapewnia
duzo lepsze wtasciwosci ognioodpornosci niz na przyktad trady-
cyjne systemy suchej zabudowy.

Piyty OSB Pyrotite ECO sg Izejsze, a jednoczesnie mocniejsze
niz ptyty oktadzinowe stosowane w systemach suchej zabudo-
wy. Przy tych samych grubosciach osiggaja podobne parametry
ognioodpornosci jak systemowe rozwigzania stosowane w tech-
nologii suchej zabudowy. Montaz ptyt jest szybki i niedrogi.

Technologia Pyrotite® stosowana dla ptyt OSB ma juz ponad
pietnastoletnig historie i jest powszechnie uznawana za naj-
bardziej efektywny sposéb zabezpieczania ogniowego piyt.
W pordéwnaniu z innymi technologiami zapewnia znacznie dtuz-
szy okres zachowania wtasciwosci ognioodpornosci.

10 minut

Zdjecie nr 2 - Zastosowanie ptyt OSB Pyrotite ECO moze wydtuzy¢ czas rozwoju pozaru z kilku do kilkudziesieciu minut.



KLASYFIKACJA REAKCJI NA OGIEN WEDtUG NORMY EN 13501-1

JEDNOLITY EUROPEJSK]
SYSTEM KLASYFIKACYJNY

Klasyfikacja produktow budowlanych w zakresie reakcji na ogien
prowadzona w oparciu o rézne normy krajowe, co oznacza rézne
sposoby prowadzenia badan i oceny, moze by¢ mylgca i nieja-
sna. Zdecydowanie lepszym rozwigzaniem jest klasyfikacja reak-
cji na ogien poszczegolnych produktow okreslana na podstawie
jednej normy, ktéra definiuje zakres wtasciwosci materiatéw pod-
legajgcych testom i ocenie. Takg obowigzujgca, jednolitg norma
europejska jest EN 13501-1.

Norma mowi o siedmiu klasach reakcji na ogien: A1, A2, B,
C, D, E i F (F jest najnizsza klasa). Oprdcz klasyfikacji gtéwnej
opisywane sg dodatkowo wiasciwosci materiatbw w zakresie
ilosci wydzielanego dymu (litera ,s”) i wytwarzania ptonacych kro-
pel (litera ,d") - np.: D-s2, dO

Wydzielanie dymu jest istotne w przypadku materiatéw palnych,
dlatego to oznaczenie jest obowigzkowe dla produktow z klas od
A2 do D. Zdefiniowane sg trzy poziomy okreslajgce intensywnosé
(gestosc) dymienia - s1, s2 i s3. Klasyfikacja s1 oznacza prawie
bez dymu, a s3 duzg ilos¢ wydzielanego dymu.

Ptongce krople moga sie przyczynia¢ do dalszego rozwoju poza-
ru, dlatego okreslenie stopnia ich wytwarzania jest obowigzkowe
dla klas od A2 do E. Zostaty okreslone trzy poziomy - d0, d1 i d2.

Uwaga. Wiecej szczegdtowych informaciji na temat klasyfikacji materiatow w zakresie
reakcji na ogien, badan i wymagarn stawianych przez obowigzujace normy mozna zna-
lez¢ w katalogu Kronobuild, w rozdziale 6.

BADANIE REFERENCYJNE
(ROOM CORNER TEST)

Europejski system klasyfikacji w zakresie reakcji na ogien
odnosi sie bezposrednio do oceny ryzyka w trakcie trwania
i rozwoju pozaru.

System opiera sie na definiowaniu stopnia udziatu materiatu
w powstaniu i rozwoju pozaru.

Rozgorzenie (gwattowne rozprzestrzenianie sig) ognia ma miej-
sce, kiedy gazy palne osiagajg temperature okoto 600°C. llos¢
wydzielanej energii cieplnej i dymu rosnie w olbrzymim tempie.
W realnych warunkach temperatura gazéw moze osigga¢ poziom
od 600° C do 1300° C.

Klasyfikacja materiatu w zakresie reakcji na ogien jest okreslana
w oparciu o badania prowadzone na podstawie normy EN ISO
9705 (Room Corner Test). Ta metoda badan jest uznawana przez
niektore firmy ubezpieczeniowe jako podstawowy test odniesienia.

Badanie polega na zainicjowaniu zrodfa ognia w narozniku
pomieszczenia doswiadczalnego - zwykle o wymiarach 2,4 x 36 m
i wysokosci 2,4 m. Badanie konczy sie po petnym rozgorzeniu
ognia lub po 20 min. kontaktu ze Zrodtem ognia. Zwigzek pomie-
dzy klasa reakcji na ogien a udziatem w pozarze zostat przedsta-
wiony w tabeli ponize;.

OSB Pyrotite ECO

Wyniki badan przeprowadzonych zgodnie z normg EN 13501-1
potwierdzaja, ze ptyta OSB Pyrotite ECO osigga klase reakcji na
ogien B-s1, d0.

Ptyty nie wydzielajg dymu podczas pozaru, nie wytwarzajg ptonag-
cych kropel, ani nie przyczyniajg sie do rozgorzenia ognia. Te wta-
sciwosci decydujg o mozliwosci wykorzystywania ptyt na finalne
pokrycia scian i sufitbw w pomieszczeniach o duzym zagrozeniu
pozarowym.

Klasa Reakcja materiatu na ogien Rozgorzenie podczas badania
Al Bez udziatu w pozarze Nie
A2 Niezauwazalny udziat w pozarze Nie
B Ograniczony udziat w pozarze Nie
C Ograniczony, ale zauwazalny udziat w pozarze Po 10 minutach
D Udziat w pozarze Do 10 minut
E Znaczny udziat w pozarze Do 2 minut
F Niemozliwa do osiggniecia klasa E, nie badany Nieokreslone




KONSTRUKCJA O ODPORNOSCI OGNIOWEJ REI 45

Konstrukcja Sciana no$na z ptyta OSB Pyrotite ECO o odpornosci ogniowej 45 min.
Odpornos¢ ogniowa zgodnie z normg EN 13501-2 REI 45 / REW 45 (i > 0)
Obcigzenie maksymalne 32 kN/mb
32,0 kN/mb
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¢
2. Izolacja cieplna z wetny mineralnej (~16 kg / m®) 120
3. Konstrukcja szkieletu drewnianego (60/120, e = 625 mm) 120
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KONSTRUKCJA O ODPORNOSCI OGNIOWEJ REI 60

Konstrukcja Sciana no$na z ptyta OSB Pyrotite ECO o odpornosci ogniowej 60 min.
Odpornos¢ ogniowa zgodnie z norma EN 13501-2 REIB0 (i>o0)
Obcigzenie maksymalne 73 kN/mb
73,0 KN/mb
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2. Izolacja cieplna z wetny mineralnej (~16 kg / m®) 160
3. Konstrukcja szkieletu drewnianego (60/160, e = 625 mm) 160
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t ACZENIA | NAROZNIKI

tACZENIA PLYT POSZYCIOWYCH SCIAN
| SUFITOW Z FUNKCJA IZOLACJI OGNIOWEJ

1. tgczenia niewidoczne — ptyta o krawedziach prostych

1. Ognioodporny kit akrylowy
nanoszony szpachlg

2. Ognioodporna powtoka akrylowa
nanoszona watkiem lub pedzlem

3. TaSma wzmacniajgca

4. Ognioodporna powtoka akrylowa
nanoszona watkiem lub pedzlem

min. 3 mm

2. taczenia niewidoczne — ptyta frezowana na piéro i wpust

" 1. Ognioodporna powtoka akrylowa

' napiorze i wpuscie

2. Ognioodporna powtoka akrylowa
nanoszona watkiem lub pedzlem

3. Tadsma wzmacniajgca

___ 4. Ognioodporna powtoka akrylowa

nanoszona watkiem lub pedzlem

1 mm

3. Laczenia widoczne

1. Ognioodporny uszczelniacz
akrylowy

min. 5 mm

tACZENIA PLYT OKLADZINOWYCH BEZ FUNKCJI IZOLACJI
OGNIOWEJ

1. tgczenia niewidoczne — ptyta o krawedziach prostych

1. Kit akrylowy nanoszony szpachlg

2. Klej dyspersyjny nanoszony
watkiem lub pedzlem

3. Tasma wzmacniajaca

4. Warstwa kryjgca farby

min. 3 mm

2. taczenia niewidoczne - ptyta frezowana na pidro i wpust

1. Sklejenie potaczenia klejem dys-
persyjnym lub poliuretanowym

2. Klej dyspersyjny nanoszony
watkiem lub pedzlem

3. Tasma wzmacniajaca

4. Warstwa kryjgca farby

1 mm

NAROZNIK — £t ACZENIE WEWN. PLYT OKLADZINOWYCH

3

1. Ognioodporny kit akrylowy
2. Ognioodporna powtoka akrylowa
3. Przyciety pasek narozny
(bez powtoki)
4. Ognioodporna powfoka akrylowa




WEASCIWOSCI PYYTY

Plyty OSB Pyrotite ECO sg produkowane i badane zgodnie z obo-  oraz inne regulacie prawne obowigzujgce w Unii Europejskie;.
wigzujgca normg europejska EN 300. Ich wtasciwosci odpowiadaja ~ Wymagania ogélne dla ptyt OSB, okreslone przez norme EN 300,
wymaganiom stawianym przez zharmonizowang norme EN 13986  zostaty przedstawione w katalogu Kronobuild, w rozdziale 2.

WEASCIWOSCI FIZYKO-MECHANICZNE

Wiasciwosé Metoda badania OSB Pyrotite ECO
Przepuszczalno$é powietrza (50 Pa) EN 12114 0,002 m®/m2.h
Wspotczynnik przewodzenia ciepta A EN 12664 0,11 W/mK
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego u EN 12752 170 (dry) / 150 (wet)

16 mm: 27 (-1;-2) dB
Izolacyjnos$¢ od dzwiekdw powietrznych EN SO 71741 19 mm: 27 (2, 2) dB
Rw (C;Ctr)
23 mm: 26 (0; -1) dB
Klasa reakcji na ogien EN 135011 B-s1,d0

ASORTYMENT

OSB Pyrotite ECO

Typ pivty Format [mm] Grubos¢ (mm) / Sztuk w palecie e TE
16 19 23
Krawedz 2500 x 1250 44 37 30 15
prosta 2800 x 1250 44 37 30 14
Pidro-wpust 2500 x 1250 44 37 30 15
4-str. 2500 x 625 44 37 30 30




Y ATWY | BEZPIECZNY MONTAZ

Obrébka i montaz ptyt OSB Pyrotite ECO sg takie same jak  powierzchni ptyt OSB Pyrotite ECO jest zblizona do obrobki ptyt
standardowych ptyt OSB. Ptyty mozna cigé, wierci¢, mocowa¢  suchej zabudowy. Moze by¢ malowana, tapetowana, itd.
za pomocg gwozdzi, wkretéw i zszywek do drewna. Obrobka

Zdjecie nr 3 - Cigcie przy uzyciu recznej pity obrotowej Zdjecie nr 4 - Ustawienia predkosci nieco nizsze niz dla drewna litego
I—

Zdjecie nr 5 - Cigcie przy uzyciu pity stacjonarnej Zdjecie nr 6 - Ciecie przy uzyciu tarczy do drewna litego

Zdjecie nr 8 - Stosowanie podstawowych srodkéw ochrony osobistej

Zdjecie nr 9 - Mocowanie przy uzyciu gwozdzi, zszywek Zdjecie nr 10 - Mocowanie przy uzyciu wkretow
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TRANSPORT | OPERACJE
t ADUNKOWE

¢ Transport i operacje tadunkowe

Piyty podczas transportu muszg by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem i mechanicznym uszkodzeniem. W tym celu
powinno sie uzywac odpowiednich lin, paséw i innych zabezpie-
czen. Nalezy bezwzglednie chroni¢ ptyty przed bezposrednim
kontaktem z wodg i nadmierng wilgocig. Zwtaszcza krawedzie
powinny by¢ wiasciwie zabezpieczone. Do zatadunku, roztadunku
i przetadunku nalezy uzywac¢ wozkéw widtowych, zachowujac
ostroznosc, aby podczas tych operacji nie uszkodzi¢ ptyt mecha-
nicznie.

¢ Pakowanie, sktadowanie

Ptyty dostarczane sg w opakowaniach zabezpieczonych tasmami
Krawedzie ptyt sg malowane, a ptyta wierzchnia jest chroniona
kartonem. Palety powinny by¢ sktadowane poziomo na ptaskiej
powierzchni, aby zapobiegac¢ wyginaniu i odksztatcaniu sie ptyt.
Ptyty w paletach (stosach) muszg by¢ zlicowane. Przektadki o dtu-
gosci réwnej szerokosci ptyt powinny byc zorientowane wzdtuz
krétszej krawedzi w rozstawie nie wiekszym niz 600 mm. Pod-
czas sktadowania w warunkach zewnetrznych nalezy zachowac
dystans od podtoza (gruntu) minimum 10 cm. Do tego najlepiej
jest wykorzysta¢ roboczg platforme postawiong na wodoodpor-
nej folii. Dla ochrony przed deszczem i nadmiernym promienio-
waniem UV, ptyty nalezy przykry¢ od géry plandeka lub folia, ale
w taki sposéb, aby zapewnic¢ cyrkulacje powietrza.

e Sezonowanie i ochrona przed nadmierng wilgocia

Ptyty powinny by¢ aklimatyzowane (sezonowane) w miejscu ich
zastosowania przez min. 48 godzin przed uzyciem. Zapewni to
wyrdéwnanie zawartosci wilgoci w ptytach do poziomu wilgotno-
sci wzglednej srodowiska. Nalezy pamieta¢, ze w momencie
montazu zawartos¢ wilgoci w ptytach nie powinna przekraczac
17%. Podczas montazu i zaraz po nim nalezy chroni¢ ptyty przed
nadmierng wilgocig. Poszycia zewnetrzne dachu i $cian nalezy
pokry¢ foliami ochronnymi (wiatroizolacja) zaraz po zakonczeniu
prac. W przypadku zamoczenia trzeba jak najszybciej osuszy¢
piyty i ewentualnie przeszlifowac¢ zawilgocone miejsca do wyrow-
nania powierzchni.

OBROBKA | UZYTKOWANIE PLYT

e Montaz ptyt

Piyty nalezy montowac¢ z zachowaniem regut montazu dostar-
czonych przez producenta. Do mocowania ptyt mozna stosowac
taczniki (gwozdzie, wkrety, zszywki, itp.) przeznaczone do litego
drewna. tgczniki powinny mie¢ odpowiednig klase odpornosci
na korozje. Przeprowadzone testy wykazaty, ze powtoka Pyrotite®
nie ma negatywnego wptywu na korozje tacznikow.

e Obrébka

Do obrobki ptyt OSB Pyrotite ECO mozna stosowac tradycyjne
narzedzie wykorzystywane do obrobki drewna litego. Nie ma
koniecznosci stosowania specjalistycznego sprzetu. Mozna uzy-
wac narzedzi stacjonarnych lub przenosnych (recznych) Zaleca
sie, aby ustawienia predkosci narzedzi byty nieco nizsze niz
w przypadku obrobki drewna litego, a tarcze, wiertta, itd. miaty
koncowki z weglika spiekanego. Podczas obrobki ptyty powin-
ny by¢ zabezpieczone przed drganiami. Zuzycie tarcz, wiertet
i innych akcesoridw przy obrébce ptyt OSB Pyrotite ECO jest
0 okoto 20% wyzsze niz podczas obrébki ptyt standardowych.

Wiecej szczegdtowych informacji mozna znalezé w katalogu
Kronobuild, w rozdziale 5.

11



Sopexim Sp. z o.o.

Wojska Polskiego 89
Aleksandrow t.odzki

tel. 042 712 15 00, 42 712 23 46
info@sopexim.pl

Sopexim Sp. z o.0.
Marynarski Polskiej 59
Gdansk

tel. 058 341 54 40
gdansk@sopexim.pl

KRONOSPAN OSB, spol. s r.o.
Na Hranici 6

CZ-587 04 Jihlava

T +420567 124 314
www.kronospan.cz

PL 6/2014




